Mitte-eemaldatavad raketised

STRECKMETALL

Streckmetall - mitte-eemaldatava
raketisena kasutatav terasvork, mida
kasutatakse:

- té6vuukide tegemisel

- isekandvate volvide tegemisel

- torulébiviikude tegemisel

- arhitektuuridetailide valmistamisel.
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Betoneerimiskérgus

Tugede vahekaugus

Streckmetalli puittugede soovituslik
vahekaugus a (m).

Betoneerimis- Tuup Taup
korgus (m) 203-30 203-60
0.25 0.70 0.90
0.50 0.60 0.80
1.00 0.50 0.65
1.50 0.40 0.55
2.00 0.35 0.40
2.50 0.25 0.30
3.00 0.20 0.25

Toote Mo6tmed, Paksus,
number cm mm
703-30 61 x 225 0,30
703-40 60 x 250 0,45
703-60 44,5 x 200 0,60

karniisid

krohvialune
vork

té6évuugid

Kasutusskeem

Formax’i ja Streckmetall’i kasutamine
véhendab vorreldes tavaliste raketistega
véarske betooni survet.

Alates kdrgusest 3 m betoonis surve
ei suurene.

Paigaldus- ja betoneerimistingimused:

- ribid peavad olema suunatud
esimese betoonivalu poole
- pikillekate peab olema Uhe ribi
riba laiune
- leheotsad peavad olema véahemalt
5 cm ulekattega
- betoon valada 50 cm kaugusele vorgust
- vibraatorit kasutada 45 cm kaugusel
vorgust

Jaigastused ja toed vbivad olla
valmistatud neljakandilistest
prussidest voi armatuurvarrastest.

Streckmetalli tehnilised andmed

Kaal, Kogus, Kogus,
kg/m? m?/pakend m>/alus
1,13 - 274,5
3,39 30 1050
4,32 89





